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Necessita

Perché ho bisogno di realizzare un REPORT personalizzato?

Voglio mostrare solo determinati risultati o condizioni di analisi

Necessito di usare un format standard aziendale

Necessito un riassunto semplice da leggere e condividere
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Introduzione alla visualizzazione dei risultati

In una analisi standard & possibile accedere alla visualizzazione di tutti i risultati

nell’albero del progetto/run
EHAAO A
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 im
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4 [T Warpage
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Introduzione alla visualizzazione dei risultati

E’ possibile sovrapporre risultati, quali le curve delle grandezze con le
animazioni o qualsiasi risultato grafico

EEEA0-A - S
4 g MDXProject OSMA
¥ [Z] Runo by
4 u Run0Z: solutore enhanched
W' Thickness
;.--' Material-ABS_TerluranGP-35__ . a0 ]
B2 Process-MDXProject OSMA_ ..
55 Analysis-CtF P CtWw / o |
58 Computation-MDXProject 05 el
1 Max. Volume Shrinkage
4 @ i 4 Average Velocity Vector o000 | — . .
3 ﬂ Filling, Time = 3.277 sec (E... s B XY Curve e e o e
¢ [ Packing, Time = 9.908 sec (——— | B Piesires . v 5
» [ Cooling, Time = Final Cycle. .. Clamping Force
3 m ‘Warpage Flow Rate
v [&] Run03: BLM enanched Volume Fraction
Total Weight
Part Weight -
Flow Rate Gate
b 4
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Visualizzazione personalizzata dei risultati

E’ possibile limitare il caricamento e la visualizzazione dei risultati

-> esporto nel Viewer solo i risultati che interessano

G & B &

Result | RestltList Report Molding
Process Sheet

-
Resit Report
Project
@& Webinar
Preference
Maoldex3D Result List
test Alex

© Add

# Edit

=" Import

(4 Export with Result Settings
E]Save As Result List with Setlings

Result List
“£. Resuit List Data
Name: [webinar
4 Resuititems
w Filling Kal ~ Filling
L £ Welt Front Time
Melt Front (by Ram Paosition) Air Trap
Gas Front Time Weld Line
Melt Front Time (2nd Skin) w Packing
Melt Zone (Mixed) )) Sink Mark Displacement
Melt Zone (EM#1) = Molten Core
Melt Zone (EM#2) << w Cooling
Tra Temperature
C Cooling Efficiency
‘Weld Line Meeting Angle Molten Core
Weld Line Temperature i‘ﬂm
Clamping Force Centroid » Displacement
Gate Contribution
Prasenra &
& >
[ Add to Preference
Export: [ |"i
Save | Cancel

4 &p Result-Webinar

4 [3 Filling, Time = 1,607 sec(E...
& Melt Front Time
* AirTrap
{ Weld Line

4 [ Packing, Time = 4 943 sec (.
- Sink Mark Displacement
&k Molten Core

4 [ Coaoling, Time =Final Cycle..
&b Temperature
I Cooling Efficiency
& Molten Core

4 [ warpage

4 % Displacement
-\ Total Displacement

Si possono creare liste di risultati personalizzate da utilizzare come default per varie simulazioni
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Visualizzazione personalizzata dei risultati

E’ possibile limitare il caricamento e la visualizzazione dei risultati

-> esporto nel Viewer solo i risultati che interessano

4 [ Filling, Time = 3.277 sec (E...
& Melt Front Time

* AirTrap
& Weld Li
& Weld Li
& Weld Li
@ Clampi
&k Gate Ct
4L Pressur
o Tempel
o Melt Frc
L Shear £
&k Max. St
& ShearF
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o Viscosit
4 Total Vi
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o Volume
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& Welding
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L Center
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L Averag
¥ B XY Cun

4 [ Packing, Time = ¢

ok Melt Front Time
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. Weld Line

3 clamping Forc

ok Gate Contributi

& Pressure

£ Temperature

ok Shear Stress

#h Shear Rate

o Viscosity

& Total Velocity

4k X-Velocity

& Y-Velocity

& Z-Velocity

& Velocity Vector

ok Volumetric Shr

<& Density

<L Molten Core

% Frozen Layer R

<5 Max. Temperat

. Center Temper

. Average Temp

'L, Bulk Temperat

% Sink Mark Indic

-4 Sink Mark Disp

&4 Max. Volume §

1, Average Velodi
» B XY Curve

4 [ Cooling, Time = Final Cycle...
&k Temperature
&k Time io Reach Ejection Te..
4 Molten Core
s Frozen Layer Ratio
<4 Max. Temperature
L Center Temperature
T, Average Temperalure
s Mold Temperature Differe...
4 Max. Cooling Time
» 4 XY Curve

4 [[) Warpage

4 M Displacement
- Total Displacement
-\ X-Displacement
-\ Y-Displacement
-\ Z-Displacement

» & Thermally Induced Resid...

4 A Differenfial Temperature..
.\ Total Differential Temp...
- X-Differential Temperat.
. Y-Differential Temperat
.\ Z-Differential Temperat

4 M Differential Shrinkage Eff...
.\ Total Differential Shrink.
\ X-Differential Shrinkag...
-, YV-Differential Shrinkag..
-\ Z-Differential Shrinkag..

4 @p Result-Webinar
4 E Filling, Time = 1.607 sec (E.
& Melt Front Time
* AirTrap
£ Weld Line

4 3 Packing, Time = 4.943 sec (...

-\ Sink Mark Displacement
& Molten Core

4 [ Cooling, Time = Final Cycdle...

& Temperature
I Cooling Efficiency
&k Molten Core
4 [T Warpage
4 & Displacement

\ Total Displacement

9| Run Summary

# Edit Remark

=l hote

@ Clear All Note

ua Mew Run

) Copy Run

M impart Run(s)

i Delete Run(s)
(< Export Run(s)
(< Export for Viewer
[53l DOE Wizard

&) Create Run(s) Wizard

[ Clear Results
% Clear All Result Settings

. Result List

-

Export for Viewer

E Export To

Name: [MDXProject20221115(Exported) |

Location: [D |

B Run
[ [Run1D [ Remark | Result
[0 Run1  shortshot [F]
[O] Run2 Traditional cooling F|
M Run®  Conformal cooling [F |
D Run10 Conformal cooling delta T
@

[ Exportand Keep Run ID
[ Progress

Export Cancel

X

Posso scegliere quali time
step esportare

Time Step X

4 Setting
- Filling o4
[¥] Time = 0.126 sec
Time = 0.253 sec
(W] Time = 0.379 sec
[¥] Time = 0,505 sec
[¥] Time = 0,630 sec
[Vl Time = 0.755 sec
[¥] Time = 0.878 sec
Time = 1.005 sec
[¥] Time = 1132 sec
Time = 1.256 sec
[¥] Time = 1.333 sec (VP Switch).
[¥] Time = 1.382 sec (EOF)
v [7] Packing
[¥] Time = 4.033 sec
[¥] Time = 6.484 sec

MDDV iewer
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Visualizzazione personalizzata del risultati

E’ possibile fissare una vista di un determinato risultato in modo tale che per essa il sistema la
visualizzi sempre secondo la propria scelta, indipendentemente dalle altre.

EEAA0FA
A

EHAEAO A

4 [ DEMO Results

Save

Result Status

4 f8 DEMO Results
» [ Run01:BLM
¥ [£] Run0s: eDESIGN (is0)
4 3 Runos: BLM(Copy of Run 1)
4 5 Model-nap nhua_Run1_1.mdg
= Thickness
 MaterialPP_ThermyleneP6-1
B3 Process-DEMO Results_Run..
5 Analysis-CtFP CtW
A\ Computation-DEMO Results0.
4 @ Result FP LW
4 [ Filing, Time =2.011 sec (E..

* AirTrap * Air Trap
Weld Li
& WeldLine . ne
& Weld Line Meeting Angle

& Weld Line Meeting Angle.
& Weld Line Temperature
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& Pressure

& Temperature
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& Shear Stress
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& Total Velocity & Total Velocity
& X-Velocity & X-Velodity
& Y-Velocity & Y-velocity
& Z-Velocity (i

& ZVelocity
& Velocity Vector
& Volumetric Shrinkage

1>

» [2] Run01: BLM
» [£] Runos: eDESIGN (iso)
4 [0 Run06: BLM(Copy of Run 1)
4 44, Modetnap nhua_Run1_1.mdg
& Thickness
= Material-PP_ThermylenePs-1
E2 Process-DEMO Resulls_Run
5 Analysis-CtF P CtW
A\ Computation-DEMO Results0.
4 @ Result FPCLW
Filing, Time =2.011 sec (E.

4 Weld Line Temperature
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Esempio

DEI tudio 2023

FEA Interface Displ Utility

Injection  Solid Import B.C Material Process Analysis  Computation Computing Result  Result List Repon Molding
Molding Geometry Manager Process Sheet
. . - . .
Sefting

New Run

.
File » Solution

EHAEAOF A

= DEMO Results(Exported) Run 1
4 [ Run01: BLM Warpage_Total Displacement
[mm]

Result

]

4 o Model-nap nhua_Runi_1.mdg
& Thickness
#* Material-PP_ThermyleneP6-15.
EZ Process-DEMO Results_Run1...
5 Analysis-CtF P CtW
A Computation-DEMO Results(E...
4 @ Result FPCtW
» [@ Filling, Time = 2.011 sec (EOF)
» [ Packing, Time = 9.738 sec (.
» [@ Cooling, Time = Final Cycle. .
» [0 Warpage

Controlli

0 Moldex3D Result Listis applied. ‘ & -

g4 £ H R n :i(-?alt--w-.d
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Generazione report

La generazione di report automatizzata ¢ fruibile dal menu Home, dalle icone
REPORT e MOLDING PROCESS SHEET

B ERanrH o DEMO Results - Molde

Home Model | Mesh | Tool | Inspection | Boundary Conditions | Result | FEA Interface | Display | LHili* :
s _% i + 03 —
(%] S ‘ |5 < | JF © = (x[=] M
MNew Run Injection  Solid Import BLC. Material Process Analysis  Computation Computing Result  ResultList Report Malding
Maolding Geometry Manager Process Sheet
- - - - - - -
File Moldex3D Solution Model B.C. Setting Simulation Result Report

Il formato in cui i report vengono generati € quello di Office: PPT e XLS

Per poter usufruire di questa funzione € necessario avere installato sulla
workstation Powerpoint e/o Excel
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Generazione report

La generazione di report automatizzata é fruibile dal menu Home, dalle icone
REPORT e MOLDING PROCESS SHEET

g o E’ possibile scegliere:

Format [PowerPoint (* pox) [ |
Layout: Slngle_RunHBQ\ '
Template: |C:\f.|uldex3[!\202“ dio_General ~

Report

4 Preferences

- il formato di uscita
o S ] - Il layout della presentazione, in caso si voglia

Video Format. | GIF =

mostrare il risultato di una singola simulazione o
P £ : mettere a confronto fino a 4 run diversi
| - L’aspetto grafico 4:3 0 16:9

o e - |l template di riferimento con cui verra generato il
e et = report

Name: |PF'T Report-Run01 |

Location: |C:\f.|DX_Wurking Folder\DEMO Results[Expurted)\Repu|

[ Progress
0%

Start | Cancel
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Generazione report

La generazione di report automatizzata e fruibile dal menu Home, dalle icone
REPORT e MOLDING PROCESS SHEET

F L - 8
% 4 soting E’ possibile impostare:

Format: [PowerPoint (* ppix) [ |
Layout: [Single Run(16:9) B
; aai T — =
H'Epl:lrt 4 Preferences = iI fOrmatO di imagini e del Video
Image Format [PNG & . . . . ..
Resoton. Sren H - Larisoluzione grafica con cui verranno salvati i
Vld:zs:t:?oz:; I_glcteen ;__| dati
Duration {sec): |5 a . - .
Fametec [ z - Perivideo, la loro durata e quanti frame al
- Ruonﬁl;toegeﬂ. u Ixed range SeCOndO
Base Run: |Run01 Eie
Compare 1: ,__ alect compare ::_' Lo
Compare 2: _ mpare '_|0
Compare 3: | 1D '_|0

Mame: |PPT Report-Runi |

Location: [C:MDX_Working FolderlDEMO Resutts(Exported)iRepo] ..

[ Progress
i

Start | Cancel
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Generazione report

La generazione di report automatizzata é fruibile dal menu Home, dalle icone
REPORT e MOLDING PROCESS SHEET

% P Nel caso di generazione report di confronto tra piu

D i) run &€ necessario identificare le simulazioni da
E'.Epljl‘t Template: [CANolex3D12023Temp _General Template_| .. utlllzzare

4 Preferences
Image Format: I_-FI';J-G
Resolution: |Screen

Duration sec:: |§C[een 's . . . . .
= 5 Infine le opzioni di salvataggio:
- :uurllc:;:gend. 1| Fixed range _ Nome del file
e —— e - Dove salvarlo. Di default il report verra salvato
————— e nella cartella di progetto, nella sottocartella

e ” REPORT

Name: |PPT Report-Run01

Location: [C:\MDX_Working Folder\DEMO Results(Exported]iRepo] .

TPTOUTESS

0%

Start || Cancel
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Generazione report

La generazione di report automatizzata é fruibile dal menu Home, dalle icone
REPORT e MOLDING PROCESS SHEET

= . | Nel caso di generazione di MOLDING PROCESS

4 Setting . . . .
. |:I-:I — . SHEET le impostazioni da applicare sono le
A01ain =l &l .
FProcess E?‘leet Template: |l2:".r-1UI:'e>:3D‘-.2822\.Template'-.Si_udin_Prcce558heet_‘:err|_..__ medeSIme del report
s 4 Preferences
Image Format; | _-T_|
Resolution: | =
Video Format: | ;_|
Resolution: | -
Duration {sec): ||IJ g
Framelsec. |7 g

Color Legend: [O]] Fixad range

4 Save As

Name: |PrUcea—s_Sheet_Run[i1 |

Location: ||:2Z‘.EECUI‘HEI‘IH‘.@EDRE!'\.DEIJCI Resulls_‘:errﬁnpIa.stlcn'xR.l =

W8 Progress

56%
Exporting resultimages ( Packing Velocity Vector ) . Runi1

Cancel
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Generazione report

La generazione di report automatizzata é fruibile dal menu Home, dalle icone
REPORT e MOLDING PROCESS SHEET

a s | vu|v|w| x| ¥ |z|[an|as|ac|an|

a
Moldex3D Molding Process Sheet

1
rs
Moldex3D = Model
: i Customer Mold No. Project Name Mesh File Name Run ID Date
DEMO Resu Its - Run01 5 DEMO Reesults nap nhua_Run mie Funlrl Sun, 12-03-2023
Report Molding = Part Dimension (mm x mm & mm) Runner Type Part Count Total Part Weight (g) | Total Runner Weight (g])
it . 7 150.00+/53 605200.00 Cold Funner 1 162211 462639
Process Sheet 5
~ ateria
Summary - PTOCGSS Condition = s | Palymer Producer Grade Name Fiber () MFI (g!10min) MYR [cm’!10min)
Report 0 PP AsahiKazei Thermylens PE-15FG-1734 5 51230, 2.6 §.41554 (230, 2.16)
— . 11
Filling Item Data Unit 2] Manufacturer Grade Name Serial No. lamping Force (Ton(m]] Sorew Diameter [mm] | Sorew Stroke (mm)
5] ENGEL D0 TI0S0TI00-105 TiZZ S5 70
Filling Time 2 sec - = T
15| Back Pressure (MPa) | Sorew Speed lipm) Suck Back (mm) Dosage Stroke (mm) Cavity Core
Melt Temperat : 1 3] 00 0 52,0848 220 220
Peral Thickness = : r i
- e Barrel Temperature [ C)
Aol E Report £ oz
Project DEMO Results - Run01 Date Histogram 15 Nozzle H1 Hz H3 H4
TRemark sLM RunlD Run0L 1 220 220 2200 220
] Model o 20m 308 o
Model nap nhua_Runl.mfe "“._: . 0 jection Setting
Part Dimension 150.00x53.80x200.00 mm x mmxmm D e 91 Injection Pressure
Part Volume 180804 5 ; . A r
Cold Runner Volume. "5.52642 . ront Tlme 23 | 00,00 100.00
Thickness | = W00
— £ oo ™
E -~ Histogram 2= ww £
e 58 s 2 oo
- - - 5|2 nm £ oo
a n|§ o £ wo
g T wo 8 wo
5 %2 o g 2w
- 28 won = w0
- a0g a0
= 2 %208 486 4107 048 3125 2404 2083 1562 42 521 000 S208 anih 4167 3648 3125 2804 2083 863 1042 521 0B
- 3 Ram Position (mm) Ram Position (mm)
i & 2
o 55 5 — o TR r z 5 T = =
[Mmin 0675 SD 1.075 Wi 33 | Injection Velacity b S0
Material in ’ - -
Polymer PP EmdeNams Thermylene P5-15FG 35 | Injection Pressure “ o
producer Asahi Kasei 0.000 % Position e 520848
Freeze Tempersture 10 - =
S 3 Time sec
“Cycle Time 231906 sec Max|njection Pressure 230 MPa  nindicator as melt front boundary movement in Avg SD £ YP Switch Eiy Flam Position 2.4 jmm) Mazsimum Filling Time 245283 [sec)
;!\\:Lg" ;‘?; ) 5;190579 ::: mi\ﬁ:fi:ﬂl ;éo :g arocess. From the melt front advancement one. G 0550, 38 Max Injection Speed 87.7638 [mmlsec) Mazx Pressure 230(MPa)
et Ao Felbt e e, L T a0 e e
Mold Open Time 5 sec Aic Temperature s c 18 = Seation® 1 2 3 4 5 6
VP Suitch By Ram Position 24 mm :S _ =
] Procer njectan Frevmare Frofle patance 12| Packing Pressure | % TE.5TH GZE5T1 50,2457
e — nce flow and eliminate weldine. = Time [ =< s 154 154
Ram Position (mm) 52.0848 )
Injection Pressure (%) 70 70
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Il template

Il cuore della generazione report € il TEMPLATE, ovvero il file PPT o XLS che
contiene le istruzioni per la creazione del report.

v i, 0S(C)
AMC 2019 Temporary Files [ ' N ' N | B : [
| : .
ESD & & di - —
=& n b h W == it
eSupport k :
. : ! |

MD¥_Working Folder

w Maldex3D Template Studic_Template  Studio_General_T Studic_ProcessSh Studic_General 1
N 4 emplate_16X9% eet_Template emplate

v |} 2022 Moldex3D |

A 4

Bank

Bin Moldex3D

CADdoctar ﬁxféue_PrOJect_Report

Help
Language

ReleaseMote

#Value_Run_Remark
ReportSetting e . Stuo Majonarversona mo
il proct e
StartPage
> Template
Tools

| template presenti sono ubicati nella cartella Moldex3D nel proprio pc:
C:\Moldex3D\Template
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Il template

Il cuore della generazione report € il TEMPLATE, ovvero il file PPT o XLS che
contiene le istruzioni per la creazione del report.

#Text_Result_Filling_Pressure Filling_Pressure
#Text_Result #Text_Histogram | Resut | Histogram |
Run 1 : General tempelate Fillng_Pressure BMPa] |
Fillng_Pressure. 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% @80% 90% 100%
Time = 0227 sec (EOF) 5213 o=l
e ol
#Statistics_Result_Filling_Pre o . - n2om
ssure M
5 ;584 !Nfi’
#lmage_Result_Filling_Pressure(!CHECK) i el L

Min=0000. Max=5213: Awg=3248; SD=0700

#Description_Result_Filling_Pressure l

738
Pressure distribution of the cavity is shown in
1o different colors at current instant. Based on the
pressure drop and distribution, users can revise
on the part and mold design. From the pressure
ren o8 0,000 distribution one can:
4 -Check the pressure transmission situation
}(v g'a -Check runner system pressure drop.
soomml 1 Moldex3D 110 -Check flow balance of the design

-Avoid overpacking and flashing of melt
#Max_Result_  #Min_Result #Avg_Result F #SD_Result_

Filling_Pressur Filling_Pressur il Filling_Pressu 5213 0.000 3.248 0.709
=, s illing_Pressure =

5 Moldex3D u Moldex3D
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Il template

Ogni stringa preceduta da # rappresenta un comando in cui il sistema legge
cosa deve porre nella presentazione. Flling Pressmre

La riga di comando €& cosi

generalmente composta:

#Text_Result_Filling_Pressure

#Statistics_Result_Filling_Pre
ssure

#lmage_Result_Filling_Pressure(!CHECK) ‘
#Description_Result Filling_Pressure

#Text_ Max | #Text Min #Text_Avg #Text_SD

maxflgesuu, ;{a{lin_iesult_ #Avg_Result_F ;i_ﬁ_D_R:suiL 5213 0.000 3248 0700
B | e 5o et | R Tt

Moldex3D * Moldex3D

#text_Result _Filling, Pressure

—> Che tipo di entita mo

Da dove ricavs

— Daq

strare (testo, video, immagine, statistica) [TIPO DI OGGETTO]
re I'entita (risultato, condizioni di processo etc..)

lale risultato (filling, packaging, warpage, etc..) [CATEGORIA DI OGGETTO]

— Quale entita mostrare
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Il template

Per conoscere quali entita sono ricavabili e conoscerne la descrizione € presente un file EXCEL di
sommario, sempre nella cartella dei template:

- .
=| Studio_Report Tag LookUp Tabl
. . udio_Report Tag LookUp Table

1 Text Value Image  Statistics Description  Max Min Avg 5D Uni
2 _Mesh_T\,'pe v v % X X X X X X X
3 |Mesh_ElementNumber v x % X 4 % X X %
4 Mesh_PartElementNumber v v X X X X X X X X
5 |Mesh_ColdElementNum v v
6 Mesh_HotElementNum v v 4 A G H ! J K L M N 0
7 |Mesh NozzleZoneElementNum v v 1 |ResultTag Max Min Avg SD Rng Value Unit Note NoteOrDescription
8 Mesh_MoldbasetlementNum X v 45 [Result_Filling_CellDensity v v v v v X v v v
9_Mesh_SurfaceElementNumber ¥ X 46 |Result_Filling_RelativeCrystallinity v v v v v X v v
10 Mesh_PartDimension v v

: = 47 |Result_Filling_MoltenCore v v v v v X v v v
11 |Mesh_PartinsertDimension v v S L -
12 |Mesh_PartAndPartinsertDimension u v 48 |Result_Filling_FrozenLayerRatio v v v v v X v v v
13 |Mesh_MoldDimension v v 49 |Result_Filling_MaxTemperature v v v v v X v v v
14 |Mesh_PartVolume v v 50 |Result_Filling_CenterTemperature v v v v v X v v v
15 Mesh_ColdRunnerVolume L v 51 |Result_Filling_AverageTemperature v v v v v X v v v
JoilMesh HotRunneiVoliime ¥ ¥ 52 |Result_Filling_BulkTemperature v v v v v X v v v
17 Mesh_NozzleZoneVolume v v A 7
18 |Mesh_Thickness V 3 53 |Result_Filling_TemperatureRise v v v W v X v W v
19 | Mesh_Model v % 54 |Result_Filling_SkinRatio v v v v v X v v v
20 Mesh_Gate_%id% v v 55 |Result_Filling_SkinThickness v v v v v X v v v
21 |Mesh_Gate_fid%_X x v 56 |Result_Filling_SinkMarkindicator v v v v v X v v v

96id o i =

22 Mesh. Gate, Jads ¥ f ¥ 57 |Result_Filling_SinkMarkDisplacement v v v v v X v v v
23 |Mesh_Gate_%id%_Z X v sg R |_F'||' _M Vol Shrink
24 |Mesh_CompressionGate_%id% v v |Result_Filling_MaxVolumeShrinkage b v v . b K v . b
25 Mesh_CompressionGate_%id% X 5 e 59 |Result_Filling_AverageVelocityVector v v v v v X v v v
26 Mesh_CompressionGate_%id%_Y x v 60 |Result_Filling_MoldTemperatureDifference v v v v v X v v v
27 |Mesh_CompressionGate_%id%_7 % v 61 |Result_Filling_WashOutindex v v v v v X v v v
i MeshiuedlovGate St v v 62 |Result_Filling_ResinAffectedRegion x X X % x X v v v
29 |Mesh_OverflowGate_%id%_X X v 63 IR |t_F'||' _T talPawderC Tai
30 Mesh_OverflowGate_%id%_Y 3 P |Result_Filling_TotalPowderConcentration v v v v v X v v v
31 Mesh_OverflowGate_%id% Z 5 U 64 |Result_Filling_PowderConcentrationl v v v v v X v v v
32 Mesh_ColdRunnerEffectiveDiameter x v 65 |Result_Filling_PowderConcentration2 v v v v v X v v v
33 Mesh_ColdRunnerGateEffectiveDiameter x v 66 |Result_Filling_FillerOrientationX v v v v v X v v v
34 Mesh_HotRunnerEffectiveDiameter X v x X X x x X X v

E | Studio | Project ‘ Run | Mesh ‘ Material Process ‘ Result ‘ Unit ‘ @

X =risultato non presente V = risultato presente
D



© Moulding
@f"‘-, Innovation
S Day

+

Il template
Categoria di oggetto

I &

#text _Filling_Pressure

1 A C O 1 E 1 5] ™ T a) L3 C L 1 N 1 o) . .
1 Res‘tTag Text Image Video Statistics Description Max Avg 5D Rng Value Unit Note NoteOrDescription TI po d I Og g etto
2 Resdlt_FillingdMeltFrontTime
3 Resdlt_FillingdfMeltFrontByRamPosition \ v v v v v v v v v X v v v
4 Resliit FillingilhisappearTime \i v v v v v v v v v x v v v
5 |Resfit_FillingllasFrontTime \i v v v v v v v v v X v v v
6 |Resdlt_FillingdMeltFrontTime2ndSkin v v v v v v v v v v X v v v
7 |Resdit FillingiiDverallZone \i v v v v v v v v v X v v v
8 |Resfit_FillingMeltZone \ v v v v v v v v v X v v v
9 |Resdlt_FillingilisasZone \ v v v v v v v v v X v v v
10 Resdit FillingdirTrap i v X X X X X X X X X v v v
11 Resfiit_Fillingg@Weldline \ v X bs X X X X X X X v v v
12 |Result_Filling MVeldLineMeetingAngle \ v X v v v v v v v X v v v
13 |Resdlt_FillingiVeldLineTemperature \ v X v v v v v v v X v v v
14 |Resdlt_Filling|{lampingForceCentroid \i v X R - =
15.]Res t_Filling|fGateContribution v v v 15 RE‘SUIt FI"I[‘I ! GHtECD[‘ItrI bUtI on
16 |Res t_FillingPressure W v v N
17 Resdit_Fillingdllemperature \i v v 1
18 Resflit_FillingdlirZonePressure \ v v
19 |Result_FillingilhirZoneTemperature v v v 1
20 Resllit_FillingdMeltFrontTemperature \i v v - - N -
21 |Result_Filling!MassFlowRate \ v v v v v v v v v X v v v
22 |Resdlt_FillingihearStress \ v v v v v v v v v X v v v
23 Resfiit_FillingdMaxShearStress \ v v v v v v v v v X v v v
24 |Result_Filling MaxShearStressTime v v v v v v v v v v X v v v
25 Resdit FillingghearRate \i v v v v v v v v v X v v v
26 Resflit_FillingdfaxShearRate \ v v v v v v v v v X v v v
27 Result_Filling|MaxShearRateTime v v v v v v v v v v X v v v
28 Resliit_Fillingdl xtensionFraction \i v v v v v v v v v X v v v
29 |Resdlt_Fillingtliscosity \ v v v v v v v v v X v v v
30 |Resdlt_FillingiliotalVelocity \ v v v v v v v v v X v v v
31 Resliit_Fillingdl/elocityX \ v v v v v v v v v X v v v
32 Res elocityY \i \ \ \ v v v v v v X v v v
33 Res elocityZ \i Vi \ Vi v v v v v v X v v v
34 Resilsm et \i \' \ \' v v v v v v X v v v

!
Studio ‘ Project ‘ Run | Mesh | Material | Process | Result | Unit ‘

@

-
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Il template

Ecco alcuni esempi di come formulare la riga di comando:

Visualizzare 'immagine della pressione di iniezione

» #image_Result_Filling_Pressure

Visualizzare il materiale utilizzato nella simulazione

Visualizzare la distribuzione statistica dello spessore

» #Statistics_Mesh_Thickness

v s Modex0 M

» #value_Material_GenericName 831 Thermylene P6-15FG-1734

Model_Thickness [mm]
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

0.00%
0.33%

Min=0.675; Max=7.559; Avg=2.096; SD=1075
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Il template

Posso creare il template con N slide, in ognuna scrivere la stringa di comando per richiamare un
determinato risultato, in maniera esplicita:

Formato forma S
Opzioniforma  Opzioni testo
& O ()
~ Dimensioni
: - Altezza \_4,11.:m A
. oy . - — Largh [1327em
#image_Result_Filling_AirTrap QN T 4 e F
N, : Altezza scals [1ome
Larghezza scala \ 100% 3

[l Blocea proporzioni

#image_ Result Warpage TotalDispacement

) Adatta testo nell'area di riversamento
O Adatta dimensioni forma al testo

Oppure il sistema, tramite un automatismo, pud generare tutte le slide dei
risultati presenti, con lo stesso formato
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Il template con generalizzazione

Per compattare i comandi di visualizzazione risultati € possibile:
Creare una prima slide in cui si genera il comando generale, che definisce il punto di partenza

della generazione dei risultatsi
- Creare una sola slide con un determinato formato di visualizzazione risultati

In tal modo verranno visualizzati tutti i risultati presenti nella RESULT LIST inizialmente vista

#Text_Result_General
#Key Result_GeneralPageByTemplate P
#Text_Result_General
#lmage_Result_HasStatistics_
TEMPLATE)

#Text_Result_XY_General
#lmage_Result_NoStatistics_
#Descrption . Resull_Generel

#image_Result_XY_General(ICHECK)(ITEMPLATE)

nnnnnn

#Text_Max #Text_Unit

Moldex3D "
Moldex3D
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Il template con generalizzazione

#Key_Result_GeneralPageByTemplate

Inserire 1 pagina con il tag

Per individuare I'inizio delle pagine dei risultati

Inserire il template per ogni tipologia di
risultato

3D results (con o senza statistica)
XY plot

#Text_Result_XY_General

age_Result_XY_General(

#Text_Max

Moldex3D

#Text_Result_General

#lmage_Result_NoStatistics_General(!(

—

#Text_Result_General

#lmage_Result_HasStatistics_General(ICHECK)(!
TEMPLATE)

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee

#Statistics_Result_General

eeeeeeeeeeeeee

#Text_Avg #Text_SD

General

Moldex3D
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Il template con generalizzazione

3DResult con statistica

#Text_Histogram

#Statistics_Result_General
#lmage_Result_HasStatistics_General(!CHECK)(!

 aggiungere (ITEMPLATE)per segnare la pagina come TEMPLATE)
template per i risultati I
#Text_Avg #Text_SD

#Description_Result_General

» Aggiungere “general” per ogni richiesta di risultato

#Avg_Result G #SD_Result_
eneral General

Moldex3D

» aggiungere “HasStatistics” tag per | risultati 3D

Filling_Temperature

s
[~ Filling_Pressure
. - Histogram

In questo modo in automatico estraggo tutti i E
risultati che hanno le statistiche e li formatto O S v E
secondo il formato grafico impostato :
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Il template con generalizzazione

#Text_Result_General

3DResult senza statistiche

» aggiungere ('TEMPLATE)per segnare la pagina come
template per I riSU|tati #Image_Result_NoStatistics_General(/CHECK)('TEMPLATE)

» Aggiungere “general” per ogni richiesta di risultato

« aggiungere “NoStatistics” tag per I risultati 3D

Moldex3D

Filling_Air Trap

In questo modo in automatico estraggo tutti i
risultati che non hanno le statistiche e li
formatto secondo il formato grafico
impostato

5o
\\\\\
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Il template con generalizzazione

| comandi con generalizzazione e controllo:
Aggiungendo:

- (ITEMPLATE) identifica il fatto che questa pagina & un template per il tipo di risultato
richiesto

- HasStatistic/NoStatistic permetto di selezionare solo i risultati che hanno/non hanno
statistica

- (ICHECK) con questo comando permetto al sistema di inserire il risultato richiamato solo se
e presente nella RESULT LIST; se non fosse presente il generatore report non crea una
slide vuota

- GENERAL estrae non un risultato specifico ma tutti quelli presenti
#image_Result_HasStatistics_General(!/CHECK)(ITEMPLATE)

Inserisci tutte le immagini di tutti i risultati che hanno statistica, se presenti, secondo questo format grafico
L —
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Report in excel con template

Quanto visto vale anche per per i report in formato EXCEL

A B L3 3] E E L 1 %30 CAE Report
i CAE Report 2 |Project MDX_2021-0413_Webinar_Customiz Date Tue, 03-08-2021
2 Project #\alue_Project_ReportTitle Date #\alue_Project_Date 3 |Remark Run ID Runl
3 |Rernark #Value_Run_Remark Run D #Value_Run_ID 4 Model
4 B #Text Mesh_Model 5 |[Model scopa.mie
5 [#Text_Mesh_Model #Value_Run_MeshMName 6_|Part Dimension 28.00x28.22x50.00 ITUTLX MImEX mm
6 |#Text_ Mesh PartDimension #Value_Mesh_PartDimension #Unit_Volume_sxpressbylen I_|Part Volume 45 cc
= - % |Cold runner Volume 01 cc
] |#¥Text Mesh_PartVolume #Value_Mesh_PartVolume #Unit_ Volume = TR
% |#Text Mesh ColdRunnerVolu #Value_Mesh_ColdRunneiVolume  #Unit Volume -
g #Text Mesh_Thickness s
#|lmage_Mesh_Thickness #Statistics_Mesh_Thickness
4 Muolcden
10 |
11 [Max 148 Avg 28
12 |Min 09 SD 16
10 13 Material :
1 .1“!#Text_h-"|ax #Max_Mesh_Thickness #Text Avg #Avg_Mesh_Thicknes Ll ol aae i Gradaibarhe Mpr
12 [#Text Min #Min_Mesh_Thickness #Text SD #5D_Mesh_Thickness 15 |Producer LyandelBasell
1 _j'- #Text Material Title 1!’1_ Freeze Temperature 1200 ";mce&s
14 #Text Material Type %Value_Mater?al_PartType . #Text Material GenericName #Valus_Material Part }é’ | Cycle Time 263 sec Max Injection Pressure 1400 MPa
15 #Text_Material_Supplier #Valus_Material_PartSupplier 19 Filling Time 02 A Melt Temperature 230.0 o
16 | #Text_Material_FreezeTempe #Value_Material_PartFre #Unit_Temp () | Packing Time 56 sec Wold Temperature 350 o
12 | #Text_Process Title 21 Cooling Time 155 SEC Ejection Temperature 100.0 by o
18 [ #Text Process_CycleTime #Value_Process_CycleTi #Unit_Time #Text_Process MaxInjectionP #Value_Proce #Unit_Pressure 24_ Mold Open Time 5.0 sec Air Temperature 25.0 °C
] i)":#Text_Process_Fi llingTime  #Value_Process_FillingT #Unit_Time #Text Process_MeltTemperat #Value_Proce #Unit_Temperature 23 | VP Switch By Volume Filled 93.0 %
20 E#Tex‘t_Process_PackingTime #Value_Process_Packing #Unit_Time #Text Process_MoldTempera #Value_Proce #Unit_Temperature 24 Process - Injection Pressure Profile
21."i#Text_Process_CDDlingTime #Value_Process_Cooling#Unit_Time #Text_Process_EjectionTemps #Value_Proce #Unit_Temperature Section ‘sgcum.l ‘
22| Text_Process_ MoldOpening #Valus_Process MaldO#Unit_Time #Text Process AirTemperatur #Value_Proce #Unit_Temperature
23 .i#Text_PrDcess_'\f’PSwitchS imp ¥Text_ Process VPSwitchbyVolumeP«#Value_Process VPSwitchby #¥Unit VPSwitch Time (%) o 100
24 | #Text Process_InjectionPressure — -
| Injection Pressure (%) 100 100
! 23
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Personalizzazione

Al fine di personalizzare un report € possible partire da un proprio formato PPT o XLS, ad
esempio con il tema della propria azienda

Report = x
4 Setting
Format | PowerPoint (* pptx) [ |
Layout: SII‘IEIB_RLE['ISQ_} '_| . . . . . . . ..
E—) Termpise: [CUigier30125 Go General Torpie ] In questo ppt € possible inserire i comandi visti in
P - precedenza verificandone la correttezza nel file LOOKUP
Image Format: | PNG = . .
Resolution: Scr_een _T: excel dl rlferlmento
Video Format. | GIF =
Resolution: | Screen T_| . . . .
Duration (sec): 5 g » Nel menu del comando di creazione report inserire questo
Framelsec: |5 E H
S ——— file creato come template
4 Runinfo
Base Run: |Run01 e
Compare 1: ,__ elect compare run .:_|0
Compare 2: _ Impare '_|0
Compare 3: | 1P Fle
4 SaveAs
Name: |PF'TRepDrt—RunD1 |
Location: [C:AMDX_Working Folder\DEMO Results(Exported)\Repo]
(W8 Progress
=
Start | Cancel
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Personalizzazione

Combinando le due funzioni di RESULT LIST e compilazione del proprio template personale &

possible sfruttare al meglio la funzione di creazione report automatica

Display | Unaity

O

Resull

a 8 G

Regult List Report: Maolding

Friged
& Webinar
Praferancs
Moldex3ID Resul List
{est Alex
© Add
& Ead
= import
(= Export with Resull Sefings
[F15ave As Resull List with Settings

#Text_Summary_ProcessCondition

#Text_Process_Cooling
#Text_Process_CoolingTi
me

#Text_Process_MoldOpeni
ngTime

#Text_Process_EjectionTe
mperature

#Text_Process_AirTemper
ature

#Text_Process_CycleTime

#Text_ItemData

#Value_Process_Cooling
Time
#Value_Process_MoldOp
eningTime
#Value_Process_Ejection
Temperature

#Value_Process_AirTemp
erature

#Value_Process_CycleTi
me

Result Status

#Text_Unit

#Unit_Time
#Unit_Time
#Unit_Temperature
#Unit_Temperature

#Unit_Time

)

Save

Pl

NNMA\/A

MODELLO

Material

Item Name Item Data

Polvmer PP

RISULTATI

FILLING_AIR TRAP FILLING_PRESSURE

-
\
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Comparazione tra RUN

All'interno delle impostazioni di generazione report € possibile selezionare fino a 4 run di confronto

Report =5 *®
4 Setting S SR &
Format. | PowerPoint (*. |ﬂ B
4 Preferences |
Image Format. |PNG - Studio_General_ T Studio_General T Studio_General T Studio_General_ T  Studio_General T Studio_General_T
Resolution: |Screen =] emplate_4Run_16 emplate_4Run emplate_3Run_16 emplate_3Run emplate_2Run_16 emplate_2Run
Video Format: | GIF = x = =
Resolution: }Screen "'|
Duration (sec): |5 g
Frame/sec: |5 g

Color Legend: Fixed range

Run Info

Base Run: iRun01

Compare 1: iF’Iease select compare run.

Compare 2: i Please select compare run.

Compare 3: I Flease select compare run.

4 SaveAs

Marmie: [PPT Report-Run0i |
Location: |D:\0REMPIa.st(ExpDrteﬁ}\Repurt\RunDﬂPP!' Report |

[ Progress
: 0%

Start | | Cancel
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Comparazione tra RUN

Anche nel caso della comparazione € possible utilizzare i comandi specifici per costruire il proprio report
personalizzato

Necessita anteporre alla stringa di comando la dicitura #CR1 - #CR2 - #CR3 - #CR4

#Text Result Warpage TotalDisplacement Deformation

#lmage_Result_Warpage_TotalDisplacemen | | #CR1_Image_Result_Warpage_TotalDisplac
t_Deformation(!CHECK) ement_Deformation

#CR2 Image Result Warpage TotalDisplac | | #CR3_Image Result Warpage TotalDisplac
ement_Deformation ement_Deformation

Moldex:3D
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‘Riassumendo

- Generazione report con template MOLDEX3D ed eliminazione successiva slide non necessarie

P

Studio_General T == 1 , x
emplate.pptx ; S
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‘Riassumendo

- Generazione report con template MOLDEX3D ed eliminazione successiva slide non necessarie

- Generazione con template MOLDEX3D + utilizzo RESULT LIST customizzata

Result List — - WE

Studio General T M

emplate.ppix
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Riassumendo

- Generazione report con template MOLDEX3D ed eliminazione successiva slide non necessarie
- Generazione con template MOLDEX3D + utilizzo RESULT LIST customizzata

- Creazione proprio template con richiamo esplicito di ogni risultato desiderato

N I e
#video_Result_Filling © = =
= - = oo

#value_Result_filling_temp — & > |
e o

Personal
template
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‘Riassumendo

Generazione report con template MOLDEX3D ed eliminazione successiva slide non necessarie

Generazione con template MOLDEXS3D + utilizzo RESULT LIST customizzata

Creazione proprio template con richiamo esplicito di ogni risultato desiderato

Creazione proprio template con formule generalizzate

#Key_Result_GeneralPageByTemplate

AN

n #Text_Result_General

Personal
template

MODELLO

Material
o e namoss
RISULTATI
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ i} s =2

Moldex
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‘Riassumendo

Generazione report con template MOLDEX3D ed eliminazione successiva slide non necessarie

- Generazione con template MOLDEX3D + utilizzo RESULT LIST customizzata

- Creazione proprio template con richiamo esplicito di ogni risultato desiderato

- Creazione proprio template con formule generalizzate

- Creazione proprio template con formule generalizzate e utilizzo RESULT LIST

#Key_Result_GeneralPageByTemplate

AN

E #Text_Result_General

Personal
template

MODELLO

@ o RISU-“L:ATIV
+ ResultList ey - ) T

) ©
© f

Moldex




Thank you




