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Stampo famiglia eterogeneo. 

L’importanza delle simulazioni di stampaggio 

con Moldex3D per una progettazione ottimale.

Il caso di successo.



Proplast è un centro R&D privato, riconosciuto 

anche come cluster, le cui aziende associate 

appartengono alla filiera industriale dei polimeri e 

dei compositi. 

È Co-gestore del Polo di Innovazione Regione 

Piemonte.

Via Roberto di Ferro, 86 – Alessandria
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La nostra strategia

Creare un rapporto di fiducia 

con il mondo industriale, 

offrendo una gamma completa 

di servizi per migliorare la loro 

competitività. 



I nostri servizi

INGEGNERIA DEI MATERIALI

Selezione materiali e fornitori in base all’applicazione, compounding, 

analisi di laboratorio (caratterizzazione termica, fisica chimica, 

meccanica, ecc.)

INGEGNERIA DI PROCESSO

Stampaggio a iniezione, tradizionale e con tecnologie innovative 

(Mucell®, Roctool®, Heat&Cool mediante acqua/olio), filmatura, 

termoformatura, trasformazione di compositi termoindurenti, stampa 3D.

INGEGNERIA DI PRODOTTO

Progettazione stampi e manufatti, realizzazione stampi per stampaggio 

a iniezione, stampaggio preserie, rapid prototyping, calcoli strutturali, 

simulazioni di processo e di flusso.

SERVIZI 
TECNICI

RICERCA & 
SVILUPPO

SERVIZI 
CLUSTER

TRAINING & 
RECRUITING



SERVIZI 
TECNICI

RICERCA & 
SVILUPPO

SERVIZI 
CLUSTER

TRAINING & 
RECRUITING

I nostri servizi

Competenza nel R&D per i materiali polimerici e compositi per lo sviluppo di soluzioni più adatte in 

ambito tecnico, formativo e amministrativo.

Collaborazione con il proprio network di aziende, enti di ricerca internazionali e università e 

partecipazione attiva a progetti di ricerca finanziati da fondi Regionali, Nazionali ed Europei
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RICERCA E SELEZIONE

ORIENTAMENTO E FORMAZIONE

FORMAZIONE AZIENDALE 

PERCORSI FORMATIVI CUSTOMIZZATI

PERCORSI DI COACHING

WEBINAR 



I nostri servizi

NETWORKING 

BANDI DI FINANZIAMENTO 

INTERNAZIONALIZZAZIONE 

PROGETTI FINANZIATI DALLA EU 

POLO CGREEN 

ORGANIZZAZIONE EVENTI – SEMINARI – WORKSHOP – TAVOLI TECNICI
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Cavaglià Plasthing nasce nel 1977 e dodici anni più tardi l’azienda si amplia e si  trasferisce 

a Piasco dove risiede tutt’oggi.

È specializzata nella progettazione e costruzione di stampi ad iniezione per materie 

plastiche, sistemi d’iniezione completi, attrezzature, macchine speciali, sistemi di 

assemblaggio e prototipi per l’industria italiana ed estera.

Innovazione, efficienza, assistenza e qualità sono i punti forti sui quali si basa Cavaglià 

Plasthing. 

Via Roberto di Ferro, 86 – Alessandria
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L’importanza delle simulazioni di stampaggio 

con Moldex3D per una progettazione ottimale.

Il caso di successo.



Il progetto ambizioso



Il progetto ambizioso
RIEMPIMENTO SIMULTANEO

8 cavità

camera calda 

senza iniezione sequenziale

singolo gate per figura

PP + 30 GF



Il caso di successo 



Il caso di successo 

Istante: 62% del riempimento totale 



Lo stato iniziale

A

B

C

D

E

F

Canale ø  Gate Lunghezza 

A 2.5 mm 2 mm

B 3.9 mm 2.85 mm

C 6.5 mm 8 mm

D 6.5 mm 2 mm

E 8 mm 7 mm

F 8 mm 210 mm – 240 mm

61% del riempimento totale 



Lo stato iniziale

A

B

C

D

Canale ø Lunghezza 

A

a 1.6 mm ≃0.3 mm

b 8 mm ≃190 mm

c 8 mm ≃70 mm

d 9 mm ≃180 mm

B

a 1.8 mm ≃0.3 mm

b 8 mm ≃180 mm

c 8 mm ≃70 mm

d 14 mm ≃85 mm

C

a 2.2 mm ≃0.3 mm

b 8 mm ≃155 mm

c 8 mm ≃69 mm

d 14 mm ≃130 mm

D

a 2.2 mm ≃0.3 mm

b 8 mm ≃185 mm

c 8 mm ≃69 mm

d 14 mm ≃130 mm

e 16 mm ≃170 mm

f 18 mm ≃170 mma

b

c
d

e

f



Lo stato iniziale

69% del riempimento totale 



Bilanciamento del riempimento

A

B

C

D

a

b

c
d

e

f

Modifiche
Completamento dei componenti 

a volume minore

Ab=7 mm; Ac=7 mm 87% del riempimento totale

Aa=1.4 mm 71% del riempimento totale

Ab=7 mm; Ac=7 mm; Aa=1.4 mm 88% del riempimento totale

Ab=7 mm; Ac=7 mm; Bd=16 mm 86% del riempimento totale

Ab=7 mm; Ac=7 mm; Bd=16 mm; 

Bc= 9 mm
85% del riempimento totale

Ab=7 mm; Ac=7 mm; Bd=16 mm; 

Bc= 9 mm; Cd,Dd=16 mm
84% del riempimento totale

Ab=7 mm; Ac=7 mm; Bd=16 mm; 

Bc= 9 mm; Cd,Dd=16 mm; 

Aa,Ba,Ca,Da= 2 mm

84% del riempimento totale

Ab=7mm; Ac=7mm; Ad=7 mm 94% del riempimento totale

Ab=7mm; Ac=7mm; Ad=8 mm 90% del riempimento totale

Ab=7mm; Ac=7mm; Ad=7 mm; 

e=14 mm; Aa,Ba,Ca,Da= 1.8 mm
90% del riempimento totale

Ab=7mm; Ac=7mm; Ad=7 mm; 

Aa,Ba,Ca,Da= 1.8 mm
90% del riempimento totale



Una nuova configurazione – I parte



Una nuova configurazione – I parte

A

B

C

D
a

b

c

d

e

f

Canale ø Lunghezza 

A

a 1.6 mm ≃0.3 mm

b 7 mm ≃190 mm

c 7 mm ≃70 mm

d 7 mm ≃330 mm

B

a 1.8 mm ≃0.3 mm

b 8 mm ≃180 mm

c 8 mm ≃70 mm

d 14 mm ≃85 mm

C

a 2.2 mm ≃1.2 mm

b 8 mm ≃155 mm

c 8  mm ≃69 mm

d 14 mm ≃310 mm

D

a 2 mm ≃1.2 mm

b 8 mm ≃185 mm

c 8 mm ≃69 mm

d 14 mm ≃310 mm

e 16 mm ≃170 mm

f 18 mm ≃170 mm



Una nuova configurazione – I parte

91% del riempimento totale 



Una nuova configurazione – II parte



Una nuova configurazione – II parte

A

B

C

D

e

f

a

b

c

d

Canale ø Lunghezza 

A

a 1.6 mm ≃0.3 mm

b 7 mm ≃190 mm

c 7 mm ≃70 mm

d 8 mm ≃350 mm

B

a 1.8 mm ≃0.3 mm

b 8 mm ≃180 mm

c 8 mm ≃70 mm

d 12 mm ≃145 mm

C

a 2 mm ≃1.2 mm

b 8 mm ≃185 mm

c 8  mm ≃69 mm

d 14 mm ≃320 mm

D

a 2.2 mm ≃1.2 mm

b 8 mm ≃160 mm

c 8 mm ≃69 mm

d 14 mm ≃320 mm

e 16 mm ≃170 mm

f 18 mm ≃170 mm



Una nuova configurazione – II parte

96-97 % del riempimento totale 



Riempimento simultaneo

Istante: 96 % del riempimento totale 



Riempimento simultaneo

Istante: 99 % del riempimento totale 



Hot Runner System ad hoc

Hot Runner System e stampo: progettazione e realizzazione a cura di Cavaglià Plasthing® 



Parametri di processo ottimizzati



Simulazione e realtà a confronto

Istante: 62 % del riempimento totale 



Simulazione e realtà a confronto

Istante: 90 % del riempimento totale 



Simulazione e realtà a confronto

Istante: 90 % del riempimento totale 



Simulazione e realtà a confronto

Istante: 90 % del riempimento totale 



Simulazione e realtà a confronto

Istante: 90 % del riempimento totale 



Simulazione e realtà a confronto

Istante: 90 % del riempimento totale 



Thank you

andrea.romeo@proplast.it

marta.palenzona@proplast.it

felice@plasthing.it
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